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VERNICIATURA A POLVERE AD ALTA EFFICIENZA: AUTOMAZIONE 
DEL RITOCCO, GESTIONE AVANZATA DEL CAMBIO COLORE E 
CONTINUITÀ GENERAZIONALE NEL MODELLO CAL VERNICIATURE

L’OPINIONE DELL’UTILIZZATORE | USER'S OPINION

Testo di: Ilaria Cardellicchio

Cal Verniciature, realtà bresciana di verniciatura a polveri per conto terzi, continua a investire in tecnologie 
all’avanguardia per garantire qualità e competitività. L’installazione di un nuovo impianto tra la fine del 2023 
e l’inizio del 2024 ha consentito un notevole incremento di produttività, anche grazie al sistema Wagner di 
cambio colore rapido di ultima generazione SuperCenter EVO. L’azienda dimostra una costante attenzione 
all’aggiornamento tecnologico, con impianti evoluti e retrofit mirati. Un approccio che si traduce in prestazioni 
elevate, in linea con le esigenze di un mercato sempre più complesso e dinamico. n Cal Verniciature, a powder 
coating contractor based in the Brescia area, continues to invest in state-of-the-art technologies to ensure qua-
lity and competitiveness. The installation of a new plant between the end of 2023 and the beginning of 2024 
has enabled a significant increase in productivity, also thanks to the latest-generation Wagner fast color chan-
ge system, SuperCenter EVO. The company demonstrates constant attention to technological upgrading, with 
advanced systems and targeted retrofits. An approach that translates into high performance, in line with the 
needs of an increasingly complex and dynamic market.

HIGH-EFFICIENCY POWDER COATING: TOUCH-UP AUTOMATION, ADVANCED COLOR CHANGE 
MANAGEMENT AND GENERATIONAL CONTINUITY IN THE CAL VERNICIATURE MODEL
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ondata nel 1990 da Antonio e Luigi Co-
stantino, Cal Verniciature di Prevalle, in 
provincia di Brescia, nasce come realtà 
specializzata nella verniciatura a liquido 

di componenti per il settore elettrico. L’evoluzio-
ne del mercato e la volontà di crescere hanno 
portato, nei primi anni 2000, all’introduzione 
della verniciatura a polvere, fino alla completa 
dismissione del liquido nel 2017. Da quel mo-
mento, il percorso dell’azienda si è sviluppato 
in modo coerente, attraverso investimenti mirati 
e una visione industriale sempre più orientata 
all’efficienza e alla qualità.
Il salto tecnologico più significativo si è concretiz-
zato tra il 2023 e il 2024, con l’installazione di un 
nuovo impianto (fig. 1) dotato di cabina Wagner 
di ultima generazione, integrata col sistema Su-
perCenter EVO (figg. 2, 3, 4 e 5), dotata di due 
robot antropomorfi Lesta (figg. 6 e 7), entrambi 
dedicati alla fase di pre-ritocco. Una scelta che 
non rappresenta solo un aggiornamento impian-
tistico, ma una vera e propria ottimizzazione di 
processo: l’automazione applicata anche alle fasi 

F ounded in 1990 by Antonio and Luigi 
Costantino, Cal Verniciature, located in 
Prevalle (Brescia), started as a company 
specialized in liquid coating of compo-

nents for the electrical sector. Market evolution 
and the desire to grow led, in the early 2000s, 
to the introduction of powder coating, until the 
complete phase-out of liquid coatings in 2017. 
From that moment on, the company’s develop-
ment has followed a consistent path, through 
targeted investments and an industrial vision in-
creasingly focused on efficiency and quality.
The most significant technological leap took 
place between 2023 and 2024, with the instal-
lation of a new plant (fig. 1) equipped with a 
latest-generation Wagner booth, integrated with 
the SuperCenter EVO system (figs. 2, 3, 4 and 
5), and featuring two Lesta anthropomorphic ro-
bots (figs. 6 and 7), both dedicated to the pre-
touch-up phase. This choice represents not only 
a plant upgrade, but a true process optimization: 
automation applied even to the most delicate 
stages now allows greater repeatability on large 

F1 - Vista parziale del nuovo 
impianto di verniciatura a 
polvere installato presso 
Cal Verniciature tra il 2023 
e il 2024.
Partial view of the new 
powder coating plant 
installed at Cal Verniciature 
between 2023 and 2024.

In apertura, da sinistra 
Simone Costantino, 
seconda generazione della 
famiglia proprietaria di 
Cal Verniciature, insieme 
a Cristian Boem, agente 
Wagner e Gianni Aldegheri, 
responsabile commerciale 
dell’azienda.
Opening image: from left, 
Simone Costantino, second 
generation of the owning 
family of Cal Verniciature, 
together with Cristian 
Boem, Wagner agent, and 
Gianni Aldegheri, the com-
pany’s sales manager.
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2-5 - Dettagli dei pezzi che 
entrano nella cabina Wa-
gner per l’applicazione delle 
mani di polvere, integrata 
col sistema SuperCenter 
EVO per il cambio colore 
rapido e senza contamina-
zioni.
Details of parts entering the 
Wagner booth for powder 
application, integrated with 
the SuperCenter EVO sy-
stem for fast and contami-
nation-free color change.
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più delicate consente oggi una maggiore ripetibi-
lità sui grandi lotti e una gestione massimizzata 
delle variabili produttive. Il risultato è una combi-
nazione efficace di flessibilità e standardizzazio-
ne, elemento distintivo per un’azienda che opera 
in settori eterogenei come illuminazione, arreda-
mento, automotive, nautico e casalingo.
Uno degli aspetti più rilevanti dell’evoluzione tec-
nologica di Cal riguarda la gestione del colore. 
L’impianto è stato progettato e personalizzato 
per rispondere alla necessità di gestire nume-
rosi cambi tinta in tempi estremamente ridotti, 
una richiesta sempre più frequente da parte dei 
clienti. In questo senso, l’aggiornamento del cen-
tro colore anche sull’impianto meno recente (fig. 
8) - che ha portato a uno standard prestazionale 
simile a quello di ultima generazione - dimostra 
una visione strategica chiara: uniformare le pre-

batches and maximized control of production 
variables. The result is an effective combination 
of flexibility and standardization, a distinctive el-
ement for a company operating in heterogene-
ous sectors such as lighting, furniture, automo-
tive, marine and household appliances.
One of the most relevant aspects of Cal’s tech-
nological evolution concerns color management. 
The plant has been designed and customized to 
meet the need to handle numerous color chang-
es in extremely short times, an increasingly fre-
quent request from customers. In this respect, the 
upgrade of the color center on the older plant as 
well (fig. 8), bringing it to a performance standard 
similar to the latest-generation system, demon-
strates a clear strategic vision: to standardize 
production performance and ensure consistent 
quality regardless of the line used.

6 e 7 - Uno dei due robot 
antropomorfi Lesta per la 
fase di pre-ritocco.
One of the two Lesta 
anthropomorphic robots 
used for the pre-touch-up 
phase.
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stazioni produttive e garantire continuità qualitati-
va indipendentemente dalla linea utilizzata.
Si traduce in quest’ottica anche l’uniformazione 
del ciclo di pretrattamento (figg. 9 e 10) dei due 
impianti, che prevede uno sgrassaggio alcalino 
a bassa temperatura (circa 30 °C) che consen-
te di evitare la formazione di incrostazioni nel-
le vasche semplificando la gestione dei fanghi, 
due fasi di risciacquo con acqua di rete, una con 
acqua demineralizzata e una passivazione appli-
cata tramite nebulizzazione su tutti i pezzi. Dopo 
l’asciugatura, il ciclo prosegue sull’impianto 
preesistente, con l’applicazione di una doppia 
mano in continuo, rispettivamente nella cabina 
dedicata al primer e in quella dedicata alla fini-
tura. Mentre sull’impianto di nuova generazione 
il ciclo prevede l’applicazione di fondo e finitura 
nella stessa cabina Wagner (figg.11 e 12), dopo 
le fasi di pre-ritocco a opera dei due robot an-
tropomorfi, utilissime soprattutto nei punti più 
critici dei pezzi dalle geometrie più complesse. 
Un processo completo e strutturato che consen-
te di ottenere elevati standard qualitativi anche 
su componenti destinati a settori esigenti, come 
quelli del food and beverage, ad esempio.
Alla base di questo percorso c’è un equilibrio ben 
definito tra tre elementi chiave: passione, inno-
vazione ed eccellenza. La passione è una carat-
teristica che da sempre contraddistingue la pro-
prietà, che si cerca di trasmettere al team e che 
si riscontra nell’attenzione quotidiana al lavoro e 
nella volontà di migliorarsi costantemente. L’inno-
vazione si concretizza negli investimenti continui, 
sia in nuovi impianti sia nell’aggiornamento di 
quelli esistenti. L’eccellenza, infine, è il risultato di 
un capitale umano formato e valorizzato, capace 
di gestire processi complessi e di contribuire atti-
vamente alla qualità del prodotto finale.

This approach is also reflected in the standardi-
zation of the pre-treatment cycle (figs. 9 and 10) 
of the two plants, which includes low-tempera-
ture alkaline degreasing (approximately 30 °C), 
allowing the prevention of scale formation in the 
tanks and simplifying sludge management, two 
rinsing stages with mains water, one with dem-
ineralized water, and a passivation stage applied 
by spraying to all parts. After drying, the cycle 
continues on the traditional plant with a continu-
ous double-coat application, respectively in the 
primer booth and in the topcoat booth. On the 
new-generation plant, instead, the cycle pro-
vides the application of primer and topcoat in 
the same Wagner booth (figs. 11 and 12), follow-
ing the pre-touch-up phases carried out by the 
two anthropomorphic robots, particularly useful 
in the most critical areas of parts with complex 
geometries. A complete and structured process 
that makes it possible to achieve high quality 
standards even on components intended for de-
manding sectors, such as food and beverage.
At the core of this development path lies a well-de-
fined balance between three key elements: pas-
sion, innovation and excellence. Passion has al-
ways characterized the ownership, is transmitted 
to the team and is reflected in daily attention to 
work and in the constant drive for improvement. 
Innovation takes shape through continuous in-
vestments, both in new systems and in upgrad-
ing existing ones. Excellence, finally, is the result 
of a trained and valued human capital, capable of 
managing complex processes and actively con-
tributing to the quality of the final product.
Within this context, the company is currently 
experiencing an important phase: generational 
transition. The owner’s son, Simone, has been 
involved in the production environment from a 

8 – Vista, parziale, dell’im-
pianto precedente, ancora 
perfettamente in funzione.
Partial view of the previous 
plant, still fully operational.
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In questo contesto si colloca attualmente un mo-
mento importante per la vita aziendale: il passag-
gio generazionale. Il figlio del titolare, Simone, ha 
iniziato fin da giovane a respirare l’ambiente pro-
duttivo, assorbendo competenze e valori diretta-
mente sul campo. Oggi è pronto a raccogliere il 
testimone, portando avanti l’eredità familiare con 
uno sguardo rivolto al futuro. Un elemento che 
rafforza ulteriormente la solidità di Cal Verniciatu-
re, garantendo continuità ma anche nuova ener-
gia per affrontare le sfide del mercato.
Cal Verniciature si conferma così una realtà di-
namica, capace di coniugare tradizione e inno-
vazione, tecnologia e competenza, mantenendo 
sempre al centro la qualità del servizio e la sod-
disfazione del cliente. Un esempio concreto di 
come la verniciatura industriale possa evolversi 
attraverso scelte strategiche mirate e una visio-
ne imprenditoriale chiara.

young age, absorbing skills and values directly 
on the shop floor. Today he is ready to take over, 
carrying forward the family legacy with a for-
ward-looking perspective. This element further 
strengthens Cal Verniciature’s solidity, ensuring 
continuity as well as new energy to face market 
challenges.
Cal Verniciature thus confirms itself as a dynam-
ic company, capable of combining tradition and 
innovation, technology and expertise, while al-
ways placing service quality and customer satis-
faction at the center. A concrete example of how 
industrial coating can evolve through targeted 
strategic choices and a clear entrepreneurial vi-
sion.
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9 e 10 – Dettaglio dei pezzi 
rispettivamente in entrata 
e in uscita dal tunnel di 
pretrattamento
Detail of parts respectively 
entering and exiting the 
pre-treatment tunnel.
11 e 12 – Alcuni manufatti 
metallici rivestiti nella 
cabina Wagner di ultima 
generazione dopo il pre 
ritocco con robot antropo-
morfi Lesta
Examples of metal compo-
nents coated in the latest-
generation Wagner booth 
after pre-touch-up with 
Lesta anthropomorphic 
robots.


